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Zakon o zastiti okoliSa (NN 110/07)dancima 82. — 96. obrazlaZe potrebu divanja objedinjenih
uvjeta zastite okoliSa za nova i postejgostrojenja. 1z navedenih odredbi proizlazi iard@hntko-
tehnoloSkog rjeSenja postrojenja koje se, prélaaku 85., st. 2. navedenog Zakona, obavezno prilaz
Zahtjevu za utudivanje objedinjenih uvjeta zastite okolisa.

Obvezni sadrzaj teh&ko-tehnoloskog rjeSenja odien je Uredbom o postupku udivanja
objedinjenih uvjeta zastite okoliSa (NN 114/08xnak 7., a sadrZi sljede poglavlja:

Opce tehnéke, proizvodne i radne karakteristike postrojenja,

Plan s prikazom lokacije zahvata s obuhvatom djglostrojenja (situacija),

Opis postrojenja,

Blok-dijagram postrojenja prema posebnim tehnolosttijelovima,

Procesni dijagrami toka,

Procesna dokumentacija postrojenja,

Sva ostala dokumentacija koja je potrebna radiSvipgmja svih obiljezja i uvjeta progenja
predmetne djelatnosti koja se obavlja u postrojenju

Nogoh~wnpE

Preduvjet za izdavanje RjeSenja o objedinjenimtimge zaStite okoliSa za postrojenja u djelatnostima
kojima se mogu prouzégi emisije kojima se on#scuje tlo, zrak, vode i more, popisanih u prethodno
spomenutoj Uredbi o postupku utiwanja objedinjenih uvjeta zaStite okoliSa (NN 108), Prilog |,
izrada je Zahtjeva za utlivanje objedinjenih uvjeta zaStite okoliSa s odgaju&im tehntko-
tehnoloskim rjeSenjem postrojenja.

Navedeno RjeSenje preduvijet je za izdavanje / pieda uporabne dozvole za rad svakog postrojenja
koje je u skladu s vrstama djelatnosti iz spomeklreglbe o postupku utdivanja objedinjenih uvjeta
zaStite okoliSa (NN 114/08), Prilog |, duZzno nadi@h Ministarstvu zaStite okoliSa i prirode
ispostaviti Zahtjev o objedinjenim uvjetima zaStitkoliSa s tehrko-tehnoloSkim rjeSenjem
postrojenja, a izdaje se na rok od 5 godina.

Ovo Tehnkéko-tehnoloSko rieSenje odnosi se postrojenje Twarpplemenjenih folija d.d., Drnis, te se

prilaze uz predmetni Zahtjev za utiranje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa, koji sejenjuje
(vrednuje) pred nadleZnim Ministarstvom.
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QIKOM
1. OPCE TEHNICKE, PROIZVODNE | RADNE KARAKTERISTIKE
POSTROJENJA

1.1PODACI O POSTROJENJU

Tvornica oplemenjenih folija d.d. (TOF d.d.), je proizvodna lokacija u industrijgkaoni grada
DrniSa na adresi S. Ra&di 65, 22320 DrniS. Postrojenje je sloZzeno od chrdgagratevinskog objekta

i nekoliko poma@nih otvorenih ili zatvorenih objekata. Mesobno su povezani internim asfaltiranim
prometnim i manipulativnim povrsinama. Povrsinatanograde je valine cca 31.162 fnZaposleno
je 66 djelatnika.

Osnovna djelatnost TOF d.d. je proizvodnja oplemeihj folija i izrada ambalaze iz oplemenjenih
folija.

Proizvodni kompleks postrojenja sastoji se od d#jéh pogona, radnih prostorija i prostora (Prilog 1):

1. Uredske prostorije uprave i tellkog osoblja, pom@ne prostorije za zaposlenike (garderobe,
prostorija za pusenje, ured posldedi laboratorij

2. Pogon |

3. Pogon I

4. SkladiSte sirovina

5. Skladiste poluproizvoda i gotovih proizvoda

6. Kompresorska stanica

7. Kotlovi Thermopac

8. Prostorija za pretakanje etil aceteta

9. Prostorija za nadzor postrojenja za tefniobradu otpadnog zraka

10. Prostorija za baliranje

11. Trafostanica

12. Elektroradiona

13. Bravarska radiona

14. Postrojenje za terrtku obradu otpadnog zraka

15. Praona i destilacija

16. Plinsko postrojenje (pretakaliSte, spremnici UNRsparivaka stanica, cjevovodi s armaturom)

17. SkladiSte zapaljivih tektina

18. PretakaliSte otapala i loZ ulja sa ukopanim spremra

19. Plato za inertni otpad

20. Skladiste opasnog otpada

21. Portirnica

1.1.1 Uredske prostorije, poméne prostorije i laboratorij

U uredskim prostorijama na 1. katu upravne zgrdovigaju se administrativni poslovi vezani uz
razvoj, planiranje proizvodnje, skladiStenje i etpu, Spediciju, unovodstvo, kadroviranje, zastitu
okoliSa i zastitu na radu.

Pomdane prostorije smjeStene su u prizemlju upravnedsyza potrebe radnika u pogonima (ured
poslovate, garderobe, sanitar&ior).
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U laboratoriju, smjeStenom na prizemlju upravneadg; obavlja se kontrola kvalitete sirovina,
poluproizvoda i proizvoda.

Proces proizvodnje obavlja se u tri smjene, sedama di tjiednu u Pogonu 1 i Il

1.1.2 Pogon |

Pogon | je proizvodni prostor glavne zgrade dim@7,5 x 28 m, ukupne povrsine 1338 m
U Pogonu | smjesteni su sljeilstrojevi:

- Tehnoloska linija POLYTYPE |
- Tehnoloska linija POLYTYPE |l

Na ovim linijama odvijaju se procesi lakiranja, kagja i ekstrudiranja. Uz liniju za lakiranje i
kaSiranje smjeStene su posude s lakom i ljepilotpa@ni zrak on&Scéen otapalom nastao tijekom
ovih procesa otsisava se na ispust koji je povezapostrojenje za tertfikiu obradu otpadnog zraka.

Slika 1. Tehnoloska linijja POLYTYPE

1.1.3 Pogon Il

U pogonu II, dimenzija 28 x 54 m, visine 8 m, pane31512 rf obavljaju se procesi voskanja i
lakiranja na sljedg@m tehnoloSkim linijjama:
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- Tehnoloska linija POLYTYPE IIl (VOSKARICA)
- Stroj za lakiranje KROENERT RECO 600

Slika 2. Stroj za lakiranje KROENERT

SusSenje folija na stroju Kroenert provodi se pémeoplog zraka. Stroj ima ventilatore kojima se
upuhuje zrak u stroj kroz plinske plamenike kapait4.500 rfih. Taj zrak preuzimaju ventilatori
stroja kapaciteta 22.300%h, koji ostatak zraka uzimaju iz hale s dodatkeaka kojim se susi folija i
ventilatore kojima se odsisava zrak iz kapa kaptci45.000 rih.

1.1.4 Skladiste sirovina i skladiSte poluproizvodagotovih proizvoda

U skladistu sirovina, povrsine 84 tinskladistu poluproizvoda i gotovih proizvoda, p&ime 660 M
na regalima (do visine tri iketiri nivoa) skladiSte se kruti repromaterijalile@lumijske folije, role
papira, celofana, polipropilenske, poliesterskeligtilenske folije te gotovi proizvodi.
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Slika 3. Skladiste sirovina

1.1.5 Kompresorska stanica

U kompresorskoj stanici smjeStena su dva kompreS&BSER 1492 | KAESER 1490, snage svaki
po 25 kW, proizvedeni 2007. godine. Kompresori atvareni u tvornika kutista. Kompresori sluze
za odrZzavanje pneumatike na strojevima. Spremrakazvolumena 10000 litara smjeSten je izvan
pogona uz juzni zid stanice. Rad kompresora sevreddspituje u okviru ispitavanja strojeva s
povetanom opasnosti.

1.1.6 Kotlovi Thermopac

Za potrebe grijanja termoulja kojim se zagrijavakzza suSenje folija sluZze 2 kotla Thermopac.

Thermopac tv.br.06/73

Godina proizvodnje: 1984.

Snaga: 808 kW

Plamenik: SAFAG tip: 575 NVBRMCD 3

Thermopac tv.br.06/77

Godina proizvodnje: 1985.

Snaga: 808 kW

Plamenik: SAFAG tip: 575 NVBRMCD 3

Kao gorivo u kotlovima se koristi ekstra lako loZiulje koje je smjeSteno u dnevnom spremniku

kapaciteta 250 |. k& kolicine skladiSte se u podzemnim spremnicima koji syest®ni izvan
proizvodnog pogona, uz skladiSte zapaljivih @ka.
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1.1.7 Prostorija za pretakanje etil-acetata

Prostorija za pretakanje etil-acetata, povrsina8GluZi za pretakanje otapala etil-acetata u manje
posude za dnevne potrebe u pogonu. Etil-acetatdias® u prostoriju za pretakanje podzemnim
cjevovodom iz podzemnih spremnika smjeStenih izpamizvodnog pogona na lokaciji uz zgradu

skladiSta zapaljivih teldina.

1.1.8 Prostorija za baliranje

U prostoriji za baliranje, baliranje otpadnog mgédet (aluminijske folije i metalne kante) obavia
na sljedéim strojevima:

- Hidraulicna preSa za baliranje otpadnog materijala (za ogpatiminijske folije)
- Hidraulicna preSa za baliranje metalnih kanti (za kanteGif) 5

1.1.9 Trafostanica

U trafostanici se nalaze tri bloka u kojima u srgea tri uljna transformatora nazivne snage 1 MW od
kojih svaki ima uljnu jamu. Do prostora s transfatorima nalazi se postrojenje visokog napona.
Niskonaponsko postrojenje smjesteno je uz sam pogon

1.1.10 Postrojenje za termiku obradu otpadnog zraka

Postrojenje za teriku obradu otpadnog zraka je trenutno u pokusnono.rda postrojenje je
ishaiena lokacijska dozvola.

Usisni ventilator BL 201 (200 kW, 60 mbara) maksineg protoka 55000 #\/h usisava otpadni zrak
ongis¢en otapalima sa tehnoloskih linijja POLYTYPE, strdfaoenert te perilice Renzmann i
transportira ga do postrojenja putem odsisnih lekali su hadogk#eni s izgradnjom postrojenja za
termicku obradu otpadnog zraka.

Zrak ongis¢en parama otapala se dovodi u spaljiv8paljiv& je konstruiran kao regenerativni
termicki oksidator koji se sastoji od tri komore u kojirea nalaze kerake plaie visokog toplinskog
kapaciteta.

Prije rada keranike plate se predgrijavaju na temperaturu 800 °C pamplinskog plamenika, a
nakon toga se dovodi otigceni zrak koji prolazom kroz komoru izgara. Pri tosgeoslobda dodatna
toplina. Oslobdena toplina koristi se za daljnje odrzavanje autoigkih uvjeta spaljivanja, koji ovise

0 koncentraciji otapala u otpadnom zraku. Kod midkbncentracija proces spaljivanja odvija se uz
poma plinskog plamenika.

Otpadni zrak odsisava se u dimnjak putemtnibg ventilatora BL 202 (15 kW, 65 mbara)
maksimalnog protoka 2600°Nh te ispusta u atmosferu.

Tehniko-tehnoloSko rjeSenje postrojenja Tvornice opleerh folija d.d.
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Postrojenje je potpuno automatizirano i opremljaadzornim sustavom, koji nadzire sve faze rada te
najvaznije parametre snima i sprema u memoriju.

Nadzor cijelog postrojenja provodi se putem UpiWg stanice koja je smjeStena u posebnoj
prostoriji zgrade proizvodnog pogona. Upravljargeosigurava porméa urelaja kao Sto su: regulatori
tlaka, uréaji za mjerenje protoka, osjetnici temperature, T&@@lizator (analizator ukupnog ugljika),
analizator kisika, analizator ukapljenog plinalermnih sustava.

1.1.11 Praona i destilacija

Prostorija za pranje djelova strojeva i otpadne a@a#e nalazi se u sklopu dewine kotlovnice
smjeStene na juznoj strani postrojenja udaljeneikm od proizvodnih pogona, povr§ine cca 44 m
Pranje i destilacija se obavljaju na strojevima:

- Perilica RENZMANN
- Destilator

Otpadni zrak s perilice odsisava se u postrojemjeeEméku obradu otpadnog zraka.

1.1.12 Plinsko postrojenje (pretakaliste, spremnigicjevovodi s armaturom)

Plinsko postrojenje se sastoji od dva spremnika {dN@paciteta 50 #rs prikljuicima za punjenje i

praznjenje, isparivgko-redukcijske stanice, toplinske stanice i cijevneze. Spremnici su izvedeni
podzemno s prikljecima za punjenje i praznjenje. S vanjske stranenspiti su obojani zastitnim
premazom. Isparivko redukcijska stanica s dva ispatigai s redukcijskim blokom s radnom i
rezervnom linijjom postavljena je na udaljenosti’igd m. Postrojenje je sageno 2010. godine radi
potrebe zagrijavanja zraka za suSenje folija nglsiKROENERT. UNP se takier koristi za proces

spaljivanja otapala u pogonu za tetku obradu otpadnog zraka u &hjevima kada zbog niske
koncentracije otapala u otpadnom zraku nije néequostti autoterméke uvjete izgaranja.

1.1.13 SkladiSte zapaljivih materijala

Skladiste zapaljivih teldina izgraleno je od betonskih blokova debljine 30 cm povr&id& nf.
SkladiSte se nalazi na jugozapadnoj strani t¥iog kruga udaljeno od proizvodnog pogona oko
pedesetak metara s prilazom sa sjeverne stranediSid se sastoji od tri poluotvorena boksa
predvidena za odvojeno skladiStenje zapaljiviih t&ka prema njihovoj vrsti.

Za svaki dio izgrdena je zastitna tankvana u &ju izlijevanja opasnih (zapaljivih) materijala.

Tankvane su izgiene od betona s dodatkom aditiva za vodonepropyswadka volumena 3,125°m
Provedena je i tia proba tankvana kojom je ufena potrebna vodonepropusnost.
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1.1.14 Pretakaliste otapala i oz ulja s ukopanimmemnicima

Spremnici loZ ulja i spremnici etil-acetata smjestsu na jugozapadnoj strani tvatkog kruga uz
skladiste zapaljivih teldina.

Spremnici loZ ulja kapaciteta 50 i 3¢ su s dvostrukim plastom, ukopani unutar betonak&vane,
opremljeni odusnicima te potrebnim prildtima za punjenje, odvod i povrat. Razvod goriva je
crpnim agregatom.

Spremnici etil-acetata svaki kapaciteta 36 sn ukopani unutar betonske tankvane. Spremnici su
opremljeni s oduSnicima. Etil-acetat doprema seasiernom i zatim preta u spremnike. Punjenje
spremnika se odvija porio dvije pumpe za pretakanje zapaljivih tékia koje su postavljene na
samom pretakaliStu. Na pretakaliStu postoji Stigalra odvod statkog elektriciteta. Spremnici su
putem podzemnog cjevovoda spojeni na prostorijpregakanje etil-acetata koja je smjeStena uz sam
pogon.

Na pretakalistu je izgdena zaStitna tankvana u &iju izlijevanja pri istakanju loZ ulja i etil-acéhaiz
autocisterni. Tankvana je izgiena od betona s dodatkom aditiva za vodonepropyseogdvije
komore ukupnog volumena 7°nProvedena je i ttma proba tankvane kojom je utena potrebna
vodonepropusnost.

U 2012. godini provedeno je korometrijsko ispitij@arspremnika (vizualni pregled i ispitivanje
debljine stijenke) koje je pokazalo da su spremmidobrom stanju.

1.1.15 Plato za neopasni i inertni otpad

SkladiSte neopasnog i inertnog otpada je otvoréatiop(nepropusna betonska podloga sienem
odvodnjom oborinskih voda koje su odovojene odasusbdvodnje sanitarnih voda) s neogfanim
pristupom. U skladiStu se privremeno zbrinjavajoaoine palete, papiri, kartoni i folije.

Skladiste je smjeSteno uz skladiSte opasnog otgatiéki odvojeno i udaljeno pedesetak metara od
zgrade u kojoj se odvija proizvodna djelatnost.a8idte je ozngeno natpisom “SkladiSte otpada”.
Otpad se skladisti odvojeno, po vrstama. U skladist prema kljtnom broju ozné&ne vrste otpada
koje se skladiste. SkladiSte jecgtio od poZara hidrantskom mreZomdnim vatrogasnim aparatima.

Skladiste je izgrdeno u skladu s Pravilnikom o gospodarenju otpadékh 23/07, 111/07).

1.1.16 Skladiste opasnog otpada

SkladiSte opasnog otpada sluzi za skladiStenjenprambalaZze koja sadrzi ostatke ljepila i lakova i
zatvorenih posuda s otpadnim krpama i filtrima legjikoriste z&iS¢enje u pogonu proizvodnije.

Skladiste je fiziki odvojeno i udaljeno pedesetak metara od zgrad®joj se odvija proizvodna
djelatnost. Skladiste je ogtano uz kontrolirani pristup isklfivo ovlaStenim osobama. Podloga je
betonska sa zaStitnom tankvanom odgovaéegjuvolumena u slaju izlijevanja tekdih opasnih
kemikalija. ZaStitna tankvana izvedena je od betsndodatkom aditiva za vodonepropusnost.
Provedena je i tima proba tankvane kojom je ufena potrebna vodonepropusnost. Skladiste je
ozna&eno natpisom “SkladiSte opashog otpada”. U skladjgt postavljena rasvjeta za sigurno
rukovanje opashim otpadom. Otpad se skladisti ahmjpo vrstama. U skladiStu su premaddpm
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broju ozn&ene vrste otpada koje se skladiSte. SkladiSteider&t od poZara hidrantskom mrezom i
ru¢nim vatrogasnim aparatima. Nadjvom mjestu skladiSta, istaknut je ,plan djeloyamu slaju
izvanrednoga dogaja“.

1.1.17 Portirnica

Zgrada portirnice je zatvoren objekt za kontrolazal i izlaza u postrojenje smjeStena uz sjeveas ul
u postrojenje.

1.1.18 Ostala tehnologija i pratéi sustavi

1.1.18.1 KoriStenje vode

Voda se dobavlja iz gradskog vodovoda podzemnimoggdom i razvodi se dalje po postrojenju
preko glavnih ventila i podzemnih cjevovoda.

Voda se koristi kao sanitarna voda, tehnoloSka wotiehnoloSkom procesu, kao pozarna voda te za
odrZavanje zelenih povrSinganitarna vodaispusta se nakon obrade nadaje za aerobnu bioloSku
obradu preko 2 upojna bunara u tlo (Prilog 2).

U tehnoloSskom procesu voda se koristi zaibige valjaka na izlasku folija iz suSnica. Radiose
zatvorenom sustavu koji se po potrebi nadopunygZem, prethodno omekSanom vodom.

U sustavu za gaSenje voda se koristi u razvedeaojskoj i unutrasnjoj hidrantskoj mrezi te u
razvedenom sustavu za tdmje spremnika na skladistu UNP i pretakaliStu UNP.

Oborinska voda sakuplja se preko zasebnog sustava odvodnje taipuzasebne upojne bunare.

1.1.18.2 Koristenje eleki¢ne energije

Elektricna energija iz sustava elektroopskrbe koristi spagon strojeva u tehnoloSkom procesu, za
pogon kompresora, ventilatora, pumpi idag za hldenje. Instalirana snaga u postrojenju iznosi 2,8
MW. Opskrba elekttinom energijom osigurana je potuotri transformatora pojeditaog wina 1
kVA.

Naziv i tehni¢ke karakteristike potroSaca | Instalirana
elektriéna snaga,

kw

Linija POLYTYPE VKB - voskarica 500 kW
Linija POLYTYPE | 1000 kw
Linija POLYTYPE Il 600 kW
Stroj za lakiranje KROENERT 300 kw
Stroj za pranje pribora RENZMANN 50 kW
Reza folije (ATLAS) 40 kW
Rez& folije (OMM) 60 kW

Hidrauli¢na presa za baliranje otpadnog -

Tehniko-tehnoloSko rjeSenje postrojenja Tvornice opleerh folija d.d.
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materijala

Hidrauli¢cna presa za baliranje metalnih kanti -
Omatalica SIAT/W92-2A -
Prijenosni kompresor FINI/ E.C.BK14 -

KOMPRESOR KAESER tv.br. 1492 25 kw
KOMPRESOR KAESER tv.br. 1490 25 kw
Dvostrana brusilic8 OSCH/GSM175 -

Preg 80 kw

Rezalica za kartonske tuljke M2300 -
Rezalica za kartonske tuljke

DELMAGLIO/T.A.MAN1997

Ostalo 120 kW

Za potrebe rada nuZne rasvjete, pumpi za povidtala (poZarne pumpe) i vatrodojavne centrale i
portirnice osiguran je i pfuvni izvor elektréne energije u sltaju nestanka elektme energije na
javnoj elektrtnoj mrezi. Instaliran je diesel agregat snage 225 k

1.1.19.2 Sustavi za hitenje valjaka

Za hlatenje valjaka strojeva u proizvodnom pogonu kosstsljedé rashladni uréaji:

Rashladnik WECOOLMATIC TR-120 tv.br. 494 45°C / -10 koji sadrzZi 45 kg kontrolirane tvari R-
25.
Rashladnik je smjeSten uz jugozapadni zid posti/ajen

Rashladnik WECOOLMATIC K1-100 tv.br.494 (sadrzi K@ kontrolirane tvari R22 i 14 kg R134A).

Rashladnik vode WECOOLMATIC WIT K1-405 + W 95/15 48V (sadrzi 38 kg kontrolirane tvari
R22).

Rashladnici su smjeSteni uz tehnolosku liniju POYYPE | i Il

1.1.19.3 Sustavi ventilacije

Svaki stroj ima zaseban odsis ilidtep-odsisni sustav raZltog kapaciteta: Polytype I, Polytype II,
Kroenert i perilica Renzmann. Sustav prisilnog lokg odsisa dimenzioniran je i izveden za
sprijgavanje nastajanja eksplozivne koncentracije ilitjpranog zagrijavanja atmosfere s parama
otapala u svakoj liniji strojeva zasebno. Tijeko®l2. svi ispusti odisisnih sustava spojeni su na
pogon za terndku obradu otpadnog zraka kako bi se smanjile eentdigipivih organskih spojeva u
zrak.

Tehniko-tehnoloSko rjeSenje postrojenja Tvornice opleerh folija d.d.
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2. PLAN S PRIKAZOM LOKACWE ZAHVATA S OBUHVATOM CIJ ELOG
POSTROJENJA

U nastavku se iznose gréifi prikazi lokacije zahvata.

Tehniko-tehnoloSko rjeSenje postrojenja Tvornice opleerh folija d.d.
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3. OPIS POSTROJENJA

3.1 OPIS OSNOVNIH PROCESA U PROIZVODNJI

Tehnoloski proces proizvodnje oplemenjenih folgatsji se od nekoliko osnovnih procesa:

- Lakiranje

- Suho i mokro kaSiranje

- Ekstruzijsko oslojavanje

- Parafiniranje / voskanje

- Termika obrada otpadnog zraka

3.1.1 Lakiranje

Lakiranje se odvija u Pogonu | na tehnoloSkoj liniji POLYTEP. Lakiranje je postupak nanoSenja
zastitnog laka, obno po cijeloj Sirini folije, a prijenos se obavlpatem prijenosnih glatkih ili raster
valjaka. Lak se na povrSinu valjka dovodi izravritontaktom s lakom u kadi, prog#enjem folije
preko valjaka. Nakon nanoSenja laka, folija se prekljaka odvodi do komore za suSenje toplim
zrakom priéemu dolazi do isparavanja otapala (etil-acetat¥eSje se odvija ha temperaturi do 220
°C pomau toplog zraka koji struji iznad folije. Topli zraagrijava se ponto termitkog ulja preko
kotlova THERMOPAC.

Lakiranje se odvija i u Pogonu Il na stroju KROENER\a stroju KROENERT proces lakiranja
odvija se uz koriStenje otapala metil-etil-ketoMEK). SuSenje se obavlja poihotoplog zraka koji
se dobiva direktnim izgaranjem UNP-a u plamenickojgma se dovodi zrak na stroj.

Zrak ongiS¢en otapalima koji hastaje u procesu suSenja odsisaw postrojenje za tekku obradu
otpadnog plina.

3.1.2 KaSiranje

KaSiranje je postupak spajanja dviju ili viSe traka raitlh vrsta folija (polipropilen/polietilen,
polipropilen/polipropilen, poliester aluminij/polippilen...) ili papira koji se odvija na liniji
POLYTYPE Il. Na stroju postoji mognost suhog ili mokrog kaSiranja. Pod mokrim postupk
kaSiranja podrazumjeva se oslojavanje folije sirmanstama ljepila, preko nanosne jedinice s raster
valjkom, ili raznim sustavima valjaka te njezin@gmje s razitim vrstama papira.

Postupak suhog kaSiranja se izvodi n&slin&in kao i mokri. Osnovna razlika je u tome, da sgepr
spajanja slojeva, naneseno ljepilo treba osuSiajadhje se vrSi nakon “aktiviranja” (omekSavanja)
nanesenog suhog ostatka ljepila, ptgargem traka folije preko sustava valjaka za spejaSjistav
valjaka za spajanje je zagrijan na @f#neu temperaturu, ovisno o vrsti ljepila.

Zrak ongiS¢en otapalima koji hastaje u procesu suSenja odsisaw postrojenje za tekku obradu
otpadnog zraka.

Ovim postupkom se uglavhom spajaju umjetne folg&,( PP, PET i dr.) same ili u kombinaciji s
aluminijskim Al-folijama.

Tehniko-tehnoloSko rjeSenje postrojenja Tvornice opleerh folija d.d.
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3.1.3 Ekstrudiranje

Postupkom ekstrudiranja na liniji POLYTYPE |l kamtirano se na foliju nanosi plasta masa.
Plasténi granulat usipava se u koS stroja te se zatimijaag na temperaturu od 350 °C. Rastaljena
masa politetilena (PE) ili polipropilena (PP) pamglave ekstrudera zatim se nanosi na deira
podlogu — papir ili aluminij. Debljina naneseneijmiprati se poméu ureiaja ECKERT & ZIEGLER
Nuclitec GmbH RO 190 smjeStenog u glavi ekstrudtejaradi na principu ionizirajéeg zraenja.

3.1.4 Voskanje

Parafiniranje/voskanje je proces nanoSenja voska na foliju koji se odvig tehnoloskoj liniji
POLYTYPE lll, odnosno VOSKARICI.

3.1.5 Pranje

Pranje dijelova stroja i alata od lakova i ljepila te atinih ambalaZnih posuda od lakova i ljepila
provodi se pod mlazom otapala (etil-acetat) u sty pranje — perilici "RENZMANN" koji je
smjeSten u posebno denom prostoru u zgradi nekadasnje kotlovnice izpenizvodnog pogona.
Cijeli proces odvija se u zatvorenom sustavu. d¥ena otapala se zatim transportiraju cjevovodom
u destilator, gdje se destilacijom (zagrijavanjetapala na temperaturu iznad 70 °C, te zatim
hladenjem na 20 °C) odvajaju od dg&toéa za ponovnu upotrebu. Ovakvo otapalo ishija se
ponovno koristi za pranje. Odvojena prljava zaestkalli¢ina (talog) pretée se u posude i zbrinjava
kao opasni otpad. Zrak afiften parama otapala odsisava se u postrojenje zackerrobradu
otpadnog zraka kako bi se smanjile emisije hlapdvdpankih spojeva u zrak.

3.1.6 Termika obrada otpadnog zraka

Na tehnoloSkim linijama lakiranja, kaSiranja i eksfiranja te pranja dijelova stroja i ambalaze wéza
su odsisni sustavi kojima se @ifeni zrak odvodi u postrojenje za tetfi obradu otpadnog zraka.

Postrojenje za teridku obradu otpadnog zraka je trenutno u pokusnom. racik oné&is¢éen parama
otapala se ponda odsisnih ventilatora dovodi u spaljiveSpaljiva je konstruiran kao regenerativni
termicki oksidator koji se sastoji od tri komore u kojirea nalaze kerakke plate visokog toplinskog
kapaciteta. Prije rada keratke plate se predgrijavaju na temperaturu 800 °C pamplinskog
plamenika, a nakon toga se dovodi @®&&ni zrak koji izgara prolazom kroz komoru gemu se
oslobaa dodatna toplina. Oslofiena toplina koristi se za daljnje odrZzavanje autoitékih uvjeta
spaljivanja, ovisno o0 koncentraciji otapala u otpa plinu. Kod niskih koncentracija proces
spaljivanja odvija se uz poraoplinskog plamenika. Otpadni zrak odsisava se putefsisnih
ventilatora u dimnjak i ispusta u atmosferu.

Tehniko-tehnoloSko rjeSenje postrojenja Tvornice opleerh folija d.d.
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4. BLOK-DIJAGRAM POSTROJENJA PREMA POSEBNIM TEHNOLO SKIM
DIJELOVIMA

Blok-dijagrami postrojenja prema posebnim tehndlodttijelovima su dani u sljedam prilozima:

Prilog 3. Blok-dijagram proizvodnje folije i sayitle ambalaze
Prilog 4. Blok-dijagram ternike oksidacije otpadnog zraka

Tehniko-tehnoloSko rjeSenje postrojenja Tvornice opleerh folija d.d.
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5. PROCESNI DIJAGRAMI TOKA

U Prilogu 3. dan je procesni dijagram postrojenjarfiice oplemenjenih folija d.d.
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6. PROCESNA DOKUMENTACIJA POSTROJENJA

1. Idejni projekt postrojenja za terdkiu obradu otpadnog zraka, Ured ovlastenog inzeijaree
Skarica br. 1194, Sibenik, 2011.
2. Program smanjivanja emisija hlapivih organskih spaj TOF d.d., 2008.
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7. OSTALA RELEVANTNA DOKUMENTACIJA

1. Integrated Pollution Prevention and Control: RefeeeDocument on Best Available
Techniques on Surface Treatment using Organic 8tdyAugust 2007. (STS)

2. Zakon o zastiti okoliSa (NN 110/07)

3. Uredba o postupku utgivanja objedinjenih uvjeta zastite okoliSa (NN 108y
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8. PRILOZI

Prilog 1. Situacijski plan postrojenja TOF d.d.
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Prilog 2. Oznake ispusta emisije ¢i%éujuc¢ih tvari u zrak i vode
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Prilog 3. Blok-dijagram procesa proizvodnje folijgavitljive ambalaze
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Prilog 4. Blok-dijagram ternike obrade otpadnog zraka
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